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FICHA TECNICA
1. DESCRIPCION
|1 [SILLA ESPECIAL PARA TOMA DE MUESTRAS
" |CODIGO SAP: 70010122
H. DEFINICION

111 |silla con adaptacidn de brazo para facilitar la toma de muestras de sangre y otros, cuenta con cajones y un gabinete rodable.

1L APLICACION

Moabillario utilizado en dreas asistenciales como laboratorio, banco de sangre, entre otras dreas, Este mobiliario estd a disposicién del personal de enfermeria y

Wl otros profesionales de la salud.

IV. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

V.1 |Una {01) estructura principal de silla.

V.2 |Un (01) gabinete rodable.

V.3 [Tres {03) cajones.

V.4 |Cuatro (04) garruchas.

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura de silla fabricada en tubos de seccién cuadrada de acero laminado en frio (LAF) de 25 mm {1"} x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo, con
V.1 |travesafios de tubo de seccién cuadrada de acero laminado en frio (LAF) de 19 mm (3/4") x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo, con patas rematadas en
regatones de plastico PVC o jebe duro para evitar rayaduras en el piso y con dos apoyabrazos de soporte para toma de muestras.

Asiento fabricado con marco de madera tornillo o triplay de 12 mm de espesor como minima, ergonémico y anatémica, con esponja de poliuretano de alta
densidad de 50 mm {2") de espesor, que soporte por lo menos un pese de 20 kg/m?, forrada con tapiz korofan, de color institucional, impermeable, de facil
limpleza y desinfeccidn, de material ignifugo clase M2, resistente a cortes o punciones, hipo alérglco, antibacterial, antigérmenes y antihongos. De uso
hospitalario.

V.2

Respaldo con base de madera tornillo o triplay de 12 mm de espesar come minimo, con marco de madera de refuerzo, con esponja de poliuretano de alta
densidad de 50 mm (2") de espesor, que soporte por lo menos un peso de 20 kg/m?, forrada con tapiz korofan, de color Institucional, impermeable, de facil
limpleza y desinfeccidn, de material Ignifugo clase M2, resistente a cortes o punciones, hipo alérgico, antibacterial, antigérmenes y antihonges. De uso
hospitalario, -

Va3

Apoyabrazos acolchados para fijar en estructura adiclonal, fabricados en tubo redondo de acero Jaminado en frio (LAF) de 25 mm {1") de didmetro x 1.2 mm
V.4 |{1/20") de espesor como minimo, deslizamienta vertical mediante gula de tubo con perillas de ajuste y dispuestos a ambos lados de la silla. Movimiento
giratorio del apoyabrazo izquierdo, con punto de giro en la parte frontal.

Gablnete rodable adiclonal, fabricado en plancha de acera laminado en fria {LAF) de 1.0 mm de espesor coma minimo, con alojamiento para tres cajones de
facil desplazamiento a través de correderas telescépicas, con tirador de acero Inoxidable AISI-304. Rodable mediante una base de tubo de seccidn cuadrada de
acero laminado en frlo (LAF) de 25 mm (1") x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo con cuatro patas rematadas en conexidn para garruchas. Con
plataforma superior con barde realzado de plancha de acero laminado en frio (LAF} debidamente doblado sin excesos ni fllos.

V.5

Cajones fabricados en plancha de acero laminado en frio {LAF) de 1.0 mm de espesor como minimo, con correderas telescépicas, con tiradores de acero

V'8 linoxidable AlS| 304-25.

V.7 |Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm (2") de didmetro, con ee metdlico roscado, dos de ellas con freno.

Soldadura:
V.8 |Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologla superior, que asegure el buen acabado y alta
resistencia de los materiales.

Dimensiones aproximadas de la silfa: {tolerancia m&xima de +/- 3 mm)
Asiento {largo por ancho): 460 mm x 420 mm.

Altura de Asiento: 410 mm.

Ancho total: 810 mm,

Profundidad total: 720 mm.

Alto total: 860 mm,

Dimenslones aproximadas del gabinete: (tolerancia méxima de +/- 3 mm)
Ancho: 380 mm.

Largo: 440 mm.

Altura: 800 mm.

V.9

Las estructuras metalicas que no son acero inoxidable deberén ser tratadas quimicamente antes del pintado, con una técnica con variables de operacidn
V.10 |{tiempo, temperatura. Insumos, etc) que permita su proteccién contra la corrosién Interna y/o externa y que considere como minimo los procesos de:
desengrase, desoxidado, recubrimiento y sellado de las superficies metdlicas.

Desengrase: proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y sucledades sobre |la superficle metélica, Se deber3 utilizar materiates,

V.10.1 ],
insumos o reactivos sin productos contaminantes (ecaldgicos).

IETS! - ESSALUD i
DIRECCION DE EVALUACION DE TECNOLOGIAS SANITARIA
SUBDIRECCION DE EVALUACINDE HEDIOR Y EGURPOS BRMEDICOS

25 AGO 2021
FECHADEENTRADAENVIGENCA | "




IE;[&,E |m$‘°£fm Afk Essalud

FICHA TECNICA

V.10.2 Desoxidado: proceso por el que se husca eliminar todo rastro de éxido de la superficie metdlica. Se deberé utllizar materiales, Insumos o reactivos sin
7 |productos contaminantes {ecoléglcos).

Recubrimiento: proceso de recubrimiento de las superficies metdlicas con una pelicula muy fina de cristales de zinc o zirconie, la cual forma una capa
V.10.3 :
inhibidora antioxidante, ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.

v.10.4 Sellado: proceso de enjuague final que debe nivelar molecularmente los cristales formados en la superficie metalica, mejorando la resistencia a los
efectos de la humedad.

Deshidratado:

V.11 |El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas superiores a los 100° C, con la finalidad fin de eliminar todo resto de
moléculas de agua u otros que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de diffcll acceso.

Pintura y Horneado:

V.12 | pintado del producto deberd ser con polvo electrostético de tipo hibrido, que permita un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecénica y

quimica, con un secado a una temperatura de 200 °C, come minimo,
Color:

Color Institucional, lo cual serd coordinado con EsSalud.

V.13

V], CONDICIONES DE PREINSTALACION

VI.1 [Ninguna

VIl. CONTROL DE CALIDAD (OBLIGATORIO AL PRODUCTO TERMINADO)*

VIl.1 |Informe técnico de Ensayos de Labaratorio para el cumplimiento de las siguientes Normas Técnicas:
+ |NTP 260,024:2016 MUEBLES. Sillas, Métodos de ensayo para determinar a resistencia y la durabilldad
Carga estdtica en aslento
Carga estdtica en el respaldar
Carga estatica lateral sobre reposabrazos
Carga estatica de los reposabrazos sometidos a una fuerza vertical descendente
Durabliidad del aslento y respaldo
Durabilidad de los reposabrazos
Impacto de asiento

Cantldad de Muestra para Prueba

Norma de Referencia: ISO 2859-1

Plan de muestreo Simple para

Inspeccién Normal

Nivel de Inspecclén: 5-2

Limite de Aceptacidn (LCA}: 2.5

Tamafio de Lote dCantIdnf
e

2a8 2
9ails 2
16a 25 2
26 a 50 3
51a80 3
91a150 3
151 a 280 5
281 a 500 5
50121200 5
1201 a 3200 8
3201 a 10000 8
10001 a 35000 8
35001 a 150000 13
150001 a 500000 13
500001 a més 13

* Al Postor ganador de la Buena-Pro
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MOBILIARIO CLINICO

MC-0078
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