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[ FICHA TECNICA
1. DESCRIPCION
[mESA DIVAN DE METAL PARA EXAMEN GINECO OBSTETRICOS
" |CODIGO SAP: 70010068
1l. DEFINICION
1 Mueble de base fija, con plataforma y colchoneta de tres piezas (cabecera, respaldo y piecera), con pierneras y bandeja de recoleccién en la parte inferior de
** |la plecera, utilizada para revisién ginecoldgica.
i1, APLICACION
i Mobiliarlo utilizado en &reas asistenciales como consultorio ginecoldgico, sala de partos, emergencia, entre otras éreas. Este mobiliarlo esté a disposicién del

personal de enfermerfa, obstetricia y otros profesionales de la salud.
IV, PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

V.1 |Una {01) estructura principal.

V.2 |Una (01} plataforma de tres plezas.
Iv.3 |Una {01} colchoneta para paciente.
V.4 {Una (01) bandeja de recoleccldn,
IV.5 | Dos (O1) pierneras.

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura principal metélica de tubos y travesafios de acero laminado en frio (LAF) de 30 mm de didmetro x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo, para
sopartar un minima de peso en pacientes de 120 Kg, acondiclonada para soportar miltiples posiclones de la plataforma de paciente y adecuada para
abatimiento de estas, con sopartes ajustables para ubicar pierneras u otros accesorios requeridos para |a examinacién de pacientes, con capacidad para
ajustar |a altura de los mismos. Con cuatro patas terminadas en regatones de pléstico o Jebe duro. Con plataforma fabricada en acero laminado en frio {LAF) y
recubierta con material antideslizante, a manera de peldafio, ubicado a 150 mm de altura del piso como méxima, para facilitar el ascenso de los pacientes a
{a cama. Con sistema de varilla y cremallera, con capacidad para miiltiples graduaciones,

vl

Plataforma de paciente de tres piezas: cabecera, respaldo y plecera, fabricada en planchas de acero laminado en frio (LAF) de 1.0 mm de espesor como
minimo, con marco en acero laminado en frio (LAF) tubular de 25 mm de didmetro x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo. Cabecera y respaldo
desmontables o abatibles a través de sistema de varilla y cremallera. Con unlones de tipo bisagra de alta resistencia. Con recorte perineal en el cuerpo central
o inferior, para uso de bandeja de recoleccién, entre 110 mm y 150 mm de didmetro,

V.2

Colchoneta de espuma de poliuretano, semi dura, de alta densidad de 75 mm (3") de espesor, en tres partes {cabecera, respaldo y piecera) de acuerdo a
medidas y caracter(sticas de la plataforma de paclente. Con capacidad para soportar un peso de 20 Kg/m3 como minimo, Soportada en marco de madera
resistente y forrada con tapiz korofan o cuero sintético{Nata N°01), de color institucional, impermeable, de facil limpleza y desinfeccién, de material ignifugo
clase M2, resistente a cortes o punciones, hipo alérgico, antibacterial, antigérmenes y antihongos. De uso hospitalario.

V.3

Pierneras fabricadas con un tubo de seccién circular de acero inoxidable AlSI 304-28 de 15 mm de didmetro como minimo, con soporte, para apoyo de
V.4 |piernas, en acero inox|dable AISI 304-28 tipo plancha de 3 mm de espesor como minimo. Apoyo de piernas de tipo acrilico, fibra de vidrio, pléstico tipo ABS 0
espuma de poliuretano, como minimo. Con correas, manija de ajuste, ergonémico, de f4cil limpleza y resistente a productos quimicos de limpleza.

Bandeja de recoleccion de acero inoxidable AISI 304-28, con pestafias de refuerzo y tirador de 300 mm de largo x 300 m de ancho x 120 mm de altura como

2 minimo, deslizable sobre rieles o canales, Instalado en la parte inferior de la mesa. Esta bandeja no deberd tener remaches,

Soldadura:
V.6 |Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnolog(a superlor, que asegure el buen acabado y alta
resistencia de los materiales.
Dimensiones aproximadas: (tolerancia m&xima de +/- 3 mm)
Largo de |a plataforma: 1950 mm.
Ancho de la plataforma: 650 mm.
Altura total: 750 mm.
Las estructuras metdlicas que no son acero inoxidable deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con una técnlca con varlables de operacidn
V.8 |(tiempo, temperatura, insumos, etc.) que permita su proteccién contra la corrosién Interna y/o externa, y que considere como minimo los procesos de:
desengrase, desoxldado, recubrimiento y sellado de las superflcles metilicas.

Vel Desengrase: proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y suciedades sobre la superficie metélica. Se deberd utilizar materiales,

Insumos o reactivos sin productos contaminantes (ecolégicos).

Desoxidado: proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de la superficle metdlica. Se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos sin
productos contaminantes {ecoldgicos).
Recubrimiento: procesa de recubrimiento de las superficies metélicas con una pelfcula muy fina de cristales de zinc o zirconio, la cual forma una capa
inhibidora antioxidante, ofreclendo una adecuada adherencia de la pintura.
|Sellado: proceso de enjuague final que debe nivelar molecularmente los cristales formados en fa superficie metélica, mejorando la resistencia a los
|efectos de la humedad.
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Deshidratado:
v.9 [El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas superiores a los 100°C, con la finalidad de eliminar todo resto de

moléculas de agua, u otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.
PFintura y Horneado:

v.10 |El pintado del producto deberd ser con polvo electrostético de tipo hibrido, que permita un acabado homogéneo de alta dureza, resistencla mecénica y
quimica, con un secado a una temperatura de 200°C, como minimo.
Color:

Color Institucional, lo cual serd coordinado con EsSalud.
VI, CONDICIONES DE PREINSTALACION

vl

-

V1.1 [Ningi

VIl. CONTROL DE CALIDAD {OBLIGATORIO AL PRODUCTO TERMINADO)*

VII.1 [Informe técnico de Ensayos de Laboratorio para el cumplimiento de las sigulentes Normas Técnicas:
+ |UNE-EN 1725:1998 Mobiliario. Camas y colchones. Requisitos de seguridad y métodos de ensayo.

Estabilldad

Ensayo de durabilidad

Impacto vertical

Durabllidad lateral de la cama

Ensayo de carga estatica vertical

Ensayo de carga estética vertical del lateral de la cama

NTP 260,049 MUEBLES. Armarios guardarropa con o sin llave para uso institucional. Métodos de ensayo para la determinacién de resistencna, durabilidad y
estabilidad
|Resistencia a la humedad
Cantidad de a para Prueba
MNorma de Referencla: ISO 2859-1
Plan de muestreo Simple para
Inspeccién Narmal
Nivel de Inspeccldn: 5-2
Limite de Aceptacién (LCA): 2.5
Tamafio de Lote centidag

de
2a8
9als
16a25
26 a 50
51a890
91 a 150
151 a 280
281 a 500
501a 1200
1201 a 3200
3201 a 10000
10001 a 35000
35001 a 150000 13
150001 a 500000 13
500001 a mds 13

* A| Postor ganador de |la Buena-Pro
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[Nota N°01L: De acuerdo 2 lo establecldo por el drea usuaria.
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