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FICHA TECNICA
I DESCRIPCION
1 |MESA DE METAL RODABLE PARA MULTIPLES USOS
" |CODIGO SAP: 70010270
Il. DEFINICION
1.1 |Mesa metélica rodable, con tableros, barandillas y cajones. Con agarraderas para facilitar su traslado. De fécil limpieza.
111, APLICACION
L1 Mobillario utilizado en dreas asistenciales como hospitallzacién, consultorios externos, emergencia, recuperacién, culdados intensivos entre ofras
** ldreas. Este moblilario estd a disposicidn del personal de enf fay otros profesionales de la salud.
IV, PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS
1.1 |Una {01} estructura principal.
V.2 |Dos (02) tableros.
V.3 |Tres (03) barandlllas.
IV.4 |Dos {02] cajones.
V.5 |Cuatro (04} garruchas,
V., CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura principal compuesta por bastidor con cuatro patas y travesafios fabricados con tubos de acero laminado en frio {LAF) de 25 mm (1"} de
didmetro x 1.2 mm {1/20") de espesor como minimo, y coberturas laterales y posterior en plancha de acero laminado en frlo {LAF) de 1.0 mm de
v.1 |espesor como minimo. Con dos agarraderas fabricadas con tubo de acero inoxidable AlSI 304-28 de 19 mm (3/4") de didmetro x 1.2 mm (1/20")
de espesor, ublcadas a ambos lados del mueble. Con gulas para contener dos cajones desllzables, Con rejilla de acero Inoxidable AlSI 304 para
reclplente de 7 litros aproximadamente, ubicada en el lado derecho, para contener materiales punzocortantes o residuos sdlidos comunes.
V.2 Tableros fabricadas en plancha de acera inoxidable AlS| 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimao. Con barandillas fijas en tres de sus lados
' |para mayor estabilidad y seguridad,
V3 Barandillas fabricadas en acero Inoxidable AlS! 304-26 de 6 mm (1/4") de didmetro como minimo, de fécll taje para ser instalados en tres, de
** Hlos cuatro lados de cada una de los tableros. Dos instaladas a los costados y una en la zona posterior de los tableros.
) Cajones fabricados en plancha de acero laminado en frio (LAF) de 1.0 mm de espesor como minimo, con tirador de tipe asa de acero inoxidable
"* | AISI 304-2B y correderas de tipo telescdpica que permitan el fécll desplazamiento y la extraccién total de los cajones.
V.S Garruchas de grado hospltalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 75 mm (3") de didmetro, con eje metdlico roscado. Dos de ellas con
" |freno.
Dimensiones aproximadas: (tolerancia méxima de +/- 3 mm)
Largo del tablerc superlor: 650 mm,
V.6 |Ancho del tablero superior: 450 mm,
Altura al tablero Inferlor: 340 mm.
Altura al tablero superlor: 840 mm.
V.7 |Todas las uniones son soldadas eléctri mediante si de soldadura MIG, similar o de tecnologla superior, que asegure el buen
acabado y alta resistencia de los materiales.
Las estructuras metalicas que no son acero inoxidable deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con una técnica con variables de
V.8 |operacién (tiempo, temperatura, Insumas, etc) que permita su proteccién contra fa corrosién interna y/o externa y que considere come minime
los procesos de: d grase, d Idado, recubrimienta y sellado de las superficies metdlicas.
i Desengrase: praceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y sucledades sobre la superficie metdlica. Se deberd utilizar
%% Imateriales, Insumos o reactivos sin productos contaminantes (ecoléglcos).
Desoxidado: proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de fa superficie metélica, Se deberd utilizar materizles, Insumos o
V.82
reactivos sin productos contaminantes (ecoldglcos).
V.83 Recubrimiento: proceso de recubrimlento de las superficies metdlicas con una pelicula muy fina de cristales de zinc o zirconio, la cual
**2 |forma una capa Inhlbldora antloxidante, ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.
v.aa Sellado: proceso de enjuague flnal que debe nivelar molecularmente los cristales fi dos en la superficle metlica, mejorando la
" |reslstencia a los efectos de Ja humedad.
Deshidratado:
V.9 |€l producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas superiores a los 100° C, con la finalidad fin de eliminar
todo resto de moléculas de agua u otros que pudleran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil accese.
Pintura y Horneado:
V.10 |El pintado del producte deberd ser con polva electrostético de tipo hibrido, que permita un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia
mecdnlca y quimica, con un secado a una temperatura de 200 °C, como minimo.
Vil Color:
*~" |color instituclonal, lo cual sera coordinado con EsSalud,
V1. CONDICIONES DE PREINSTALACION
V1.1 [Ning
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VIl. CONTROL DE CALIDAD {OBLIGATORIO AL PRODUCTO TERMINADO]*

VII.1|Informe técnico de Ensayos de Laboratorio para el cumplimiento de las sigulentes Normas Técnlcas:
« |NTPISO 7170 MUEBLES. Unldades de almacenamiento. D inacidn de la resi ia y la durabilidad,
Deflexidn de repisas
Ensayo para estructura y bastidor inferior
Resi Ja de los el tos de extension {cajones)
Durabilidad de los elementos de 1én (cajones)
Desplazamiento del fondo da los el tos de extension (cajones)
Ensayo de clerre brusco/apertura de el tos de ié -
NTP 260,049 MUEBLES, Armarios guardarropa con o sin llave para uso Institucicnal. Métodos de ensayo para la determinacldn de resistencia,
L]

durabilidad y estabilldad

IMedicién de la Dureza del recubrimiento

|nesistencla a la sucledad

Resistencia a la humedad
Cantidad de Muestra para Prueba
Norma de Referencia: 150 2859-1
-Plan de muestreo Simple para

Inspecclén Normal
Nivel de Inspecclén: 5-2

Limite de Aceptacién [LCA): 2.5

Cantidad
Tamafic de Lote Ao it

238

9als

16335

26350

51a80

91 a 150

151a 280

281 a 500
501a1200
1201 a 3200
3201 a 10000
10001 a 35000
35001 a 150000
150001 a 500000
500001 a més
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